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Descrizione

Pannelli rigidi prodotti da lane di silicati alcalino-terrosi 

miscelate con agenti leganti inorganici e organici per 
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gliare e modellare con attrezzatura standard. Questi 

pannelli presentano resistenza e rigidità unitamente a 
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perature elevate. Particolarmente adatti nelle applica-
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Applicazioni

Rivestimenti condotte per gas caldi; Guarnizioni e 
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='.*-',#(/$0('//1#)'"#*%#(&*-$+,#)C$L(=#+,$-#(&#(,0'-

sferimento metalli fusi. 

Misure standard

spessore (mm) confezioni pezzi

5 20

6 16

10 10

12 8

15 6

18 5

20 5

25 4

30 3

40 2

50 2

60 1

75 1
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Caratteristiche

Colore
F#'%)*(

-'00*%$()C#'0*

Temperatura max d’esercizio* 1100°C

Punto di fusione > 1330°C

6$%+#,4(&#(/0*&*,,* 270 kg/m3

Perdita all’accensione <7.0

Resistenza alla rottura > 700 kPa

Conduttività termica (W/mK)

a 400°C

a 600°C

a 800°C

0.10

0.12

0.15

=,'F#1#,4('11$('1,$(,$-/$0',30$ alta

Resistenza alla manipolazione F3*%'

Conduttività termica F'++'

Taglio con attrezzature standard facile

Analisi chimica
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5 mm


